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The initial situation. 
Ø  The existing sawline (year of construction 

1994) had become outdated. 
Ø  Increasing costs for maintenance and repair. 
Ø Declining availability. 



The initial situation. 

Ø Missing flexibility under processing. 
Ø  Limited log diameter range. 
Ø Existing downstream and upstream 

equipment, already in place,  determined the 
installation space for new equipment. 



The pre-existing layout. 
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The search. 
Ø  Local suppliers. 
Ø But: Openness for new ideas, therefore  
Ø Search for suppliers in Europe. 



The concept. 
Ø  Inclusion of existing sawline components. 
Ø High flexibility. 
Ø  Focus on minimum loss of production. 





NEW: 
Ø  Profiling technology 
Ø  Diagonal alignment of 

cants 
Ø  2x2 side boards 
Ø  Horizontal split saw 
Ø  Feed speed up to 490 ft/

min 



The Point of no return. 

Ø Visit to the supplier. 
Ø Visit of European sawmills. 
Ø Exchange of experiences with plant owners/operators. 



The implementation. 



Step 1: Original situation 



Step 2: Implementation stage 1 



Step 3: Dismantling of the old sawline 



Step 3: Dismantling of the old sawline 



Step 4: Implementation stage 2 



Step 5: Completion of sawline 



The project time schedule. 
Projektphase

SE N° Projectphase SE

1 Bauarbeiten 1 Building work

1.1 Bereich 1: Fundamente Auswurfbox, ZD2 KUN 1.1 Section 1: Foundation reject bin, ZD2 P

1.2 Bereich 1: Maschinenfundament ZD2 (Fertiggestel lt bis…) KUN 1.2 Section 1: Machine foundations ZD2 (completion unti l..) P

1.3 Bereich 1: Stahlunterstützungskonstruktion Gesa mtbereich 1 KUN 1.3 Section 1: Structural steel all area 1 P

1.4 Bereich 1: Sägeboden anpassen KUN 1.4 Section 1: Adaptation of sawmill floor P

1.5 Bereich 2: Fundamente Karussell KUN 1.5 Section 2: Foundation Kar1 P

1.6 Bereich 2: Bodenplatte KUN 1.6 Section 2: Floor/ground plate P

1.7 Bereich 2: Maschinenfundament Karussell KUN 1.7 Section 2: Machine foundations Kar1 P

1.8 Bereich 2: Stahlunterstützungskonstruktion Karu ssell KUN 1.8 Section 2: Structural steel Kar1 P

1.9 Bereich 2: Stahlunterstützungskonstruktion As1, Kl2 KUN 1.9 Section 2: Structural steel As1, Kl2 P

1.10 Bereich 3: Fundamente ZD1 KUN 1.10 Section 3: Foundation ZD1 P

1.11 Bereich 3: Maschinenfundament ZD1 KUN 1.11 Section 3: Machine foundations ZD1 P

1.12 Bereich 3: Stahlunterstützungskonstruktion Ges amtbereich 3 KUN 1.12 Section 3: Steel support structure all area 3 P

1.13 Bereich 3: Sägeboden Gesamtbereich 3 KUN 1.13 Section 3: Lay down wood flooring all area 3 P

1.14 Bereich 3: Stahlunterstützungskonstruktion Ste uerkabine KUN 1.14 Section 3: Steel support structure control room P

1.15 Bereich 3: Steuerkabine Holzboden KUN 1.15 Section 3: Lay down wood floor control room P

1.16 Bereich 3: Steuerkabine Rahmen KUN 1.16 Section 3: Frame in control room P

1.17 Bereich 3: Wände Sägehalle KUN 1.17 Section 3: Walls of the sawmill building P

1.18 Bereich 3: Dach Sägehalle KUN 1.18 Section 3: Roof of the sawmill building P

1.19 Bereich 4: Fundamente S2, S3 (Fertigstellung b is… ) KUN 1.19 Section 4: Foundation S2, S3 (completion until..) P

1.20 Bereich 4: Stahlunterstützungskonstruktion S2, S3, Gesamtbereich 4 KUN 1.20 Section 4: Structural Steel S2, S3, all area 4 P

1.21 Bereich 4: Restarbeiten einschließlich Sägebod en anpassen KUN 1.21 Section 4: Remaining works including adaptation of sawmill floor P

1.22 Anpassung Schärfraum u. Elektroraum KUN 1.22 Adaptation saw sharpening room and switch room P

1.23 Hallenkran geprüft und betriebsbereit (fertig bis… ) KUN 1.23 Indoor crane checked and ready to operate (completi on until..) P

1.24 Kameras + Monitore (Fertigstellung bis .. ) KUN 1.24 Cameras + monitors (completion until..) P

1.25 Telefon-/Datenleitungen zur Steuerkabine (Fert igstellung bis.. ) KUN 1.25 Telephone/Data lines to the control cabin (completi on until..) P

1.26 Laufstege, Podeste, Treppen KUN 1.26 Walkways, platforms, stairs P

2 Lieferungen 2 Supplies

2.1 Container entladen (fertig bis) TM/KUN 2.1 Discharge container section (until..) S/P

3 Produktionsunterbrechung KUN 3 Production stop P

4 Außenmontage 4 Assembly on site

4.1 Montagefreiheit KUN 4.1 Line prepared for assembly P

4.2 Baustelleneinrichtung TM 4.2 Site equipment S

4.3 Prüfung der Unterstützungskonstruktion TM/KUN 4.3 Control of the substructure S/P

4.4 Montagephase 1a: Bt1-MS1 / Kl3-Dv2 aufsetzen (B ereiche 1+3) TM 4.4 Phase 1a: Placement of Bt1-MS1 / Kl3-Dv2 onto subs tructure (sections 1+3) S

4.5 Montagephase 1: Mechanische Montage (Bereich 1, 2, 3) TM 4.5 Phase 1: Assembly of mechanical equipment  (section s 1,2,3) S

4.6 Montagephase 1: Hydraulische Montage (Bereich 1 ,2,3) TM 4.6 Phase 1: Assembly of hydraulical equipment (sectio ns 1,2,3) S

4.7 Montagephase 1: Elektrische Montage (Bereich 1, 2,3) KUN 4.7 Phase 1: Electrical installation/assembly (section s 1,2,3) P

4.8 Montagephase 1b: Kl1-Kl2 aufsetzen (Bereich 2) TM 4.8 Phase 1b: Placement of Kl1-Kl2 (section 2) S

4.9 Montagephase 2: Ar2-Qm1 aufsetzen (Bereich 4) TM 4.9 Phase 2: Placement of Ar2-Qm1 (section 4) S

4.10 Montagephase 2: Mechanische Montage TM 4.10 Phase 2: Assembly of mechanical equipment S

4.11 Montagephase 2: Hydraulische Montage TM 4.11 Phase 2: Assembly of hydraulical equipment S

4.12 Montagephase 2: Elektrische Montage KUN 4.12 Phase 2: Electrical installation/assembly P

4.13 Umbau Einwurf-Bt (Richtung,Leistung,Geschwindi gkeit) KUN 4.13 Modification feeding-Bt (direction, drive power, sp eed) P

4.14 Fachberatung durch Linck-Elektrosupervisor TE 4.14 Specialist counselling by Linck electric supervisor S

4.15 Businstallation Phase 1 TM 4.15 Bus installation phase 1 S

4.16 Businstallation Phase 2 TM 4.16 Bus installation phase 2 S

5 Inbetriebnahme 5 Start-up

5.1 Vorbereitung Inbetriebnahme TM 5.1 Preparation of start-up S

5.2 Businbetriebnahme TM 5.2 Bus commissioning S

5.3 Sicherheit TM 5.3 Safety S

5.4 Sicherheitsinspektion CSA TM 5.4 Safety inspection CSA S

5.5 Drehrichtungskontrolle + FU TM 5.5 Control of rotation sense + Frequency converters S

5.6 Signalgeberkontrolle TM 5.6 Signal transmitter control S

5.7 Achseneinstellung TM 5.7 Setting of axes S

5.8 LINCK Rückreise TM 5.8 Departure of LINCK assembly personnel S

5.9 LINCK Anreise TM 5.9 Arrival of LINCK assembly personnel S

5.10 Anlageneinstellungen ohne Holz TM 5.10 Line adjustments without logs S

5.11 Erstes Holz TM/KUN 5.11 First log S/P

5.12 Anlageneinstellungen mit Probebetrieb TM/KUN 5.12 Plant trimming with test run S/P

5.13 Anlagenoptimierung TM/KUN 5.13 Line optimisation S/P

6 Produktionsaufnahme 6 Production

6.1 Produktion 2.Schicht mit Betreuung; Schnittbild er mit ZD1/ZD2/S1
sortiert / Gefahrenübergang

TM/KUN 6.1 Production 2nd shift with support/assistance; cutti ng pattern sorted with
ZD1/ZD2/S1 / transfer of risk

S/P

6.2 Produktionsb eginn KUN 6.2 Start of production P
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ABLAUFPLAN

Stand: 25.08.2015
Projektzeichnungsnr.: CDN/705 958-3

Verteiler: KUNDE, Hr. Schäfer
TB,TE,TF,TFE,TK,TM,V

Bemerkung: - der Starttermin der Außenmontage is t
abhängig von der Montagef reiheit

- Hallenkranmontage / Autokr anmontage
- Überstunden und Wochenenda rbeit ist berücksichtigt
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PROJECT TIMESCHEDULE: EdgewoodForest Products, Pr ofilingLine (2014102)
PROJEKTZEITPLAN

Die dargestellten zeitlichen Abläufe basieren auf E rfahrungswerten beim Aufbau ähnlicher Anlagen.
The time requirements sh own are based on the experi ence from assembly and start-up of similar plants.

Kurzzeichen:SE...verantw. Struktureinheit;KUN...Kun de;V...Vertrieb;B...Buchhaltung TK...Konstr.;TE...Elektro;TB...Bau-Proj.;TF...Be trieb;TM...Außenmontage
P...Purchaser, S...Supplier



The project time schedule. 



The first log. 

Logging journal, March/April 2016: 



The performance test. 



The video. 



One of The Benefits. 
Ø  Throughput through the planer mill: 



Now and in the Future. 
Conversation with Mr. Trevor Reid, 
General Manager of Edgewood Forest Products. 



Proud to be part of the family. 


